MERGINAMID A 155/2

PRODUKTINFORMATION

Beschreibung

MERGINAMID A 155/2 ist ein losemittelfreies, modifiziertes Polyaminoamid-Addukt, das unmodifizierte und
modifizierte flissige Epoxidharze sowie Epoxid-Festharzdispersionen in Wasser emulgiert und nach Abdunsten
des Wassers in einem homogenen Film einwandfrei aushartet.

Typische Kennwerte

Viskositat bei 25°C [mPa*s] 13 000 - 23 000 Flammpunkt [°C] Min. 112

Aminzahl [mg KOH/g] 155 - 175 H-aktiv-Aquivalent [g/Eg] Ca. 210

Farbzahl [Gardner] Max. 12 Mischungsverhaltnis [g/100g] | 110V 232
Festkorpergehalt [%)] 49 -51 Gelierung 250g bei 23°C ca.25h? | Min.6h?
Dichte bei 20°C [g/cm?] 1 Lésemittel Wasser

Y Mit flussigen Epoxidharzen, Epoxid-Aquivalentgewicht ca. 190 g/Eqg
2 Mit Epoxid-Festharzdispersion (56 %ig), Epoxid- Aquivalentgewicht ca. 890 g/Eq

Anwendungen und Eigenschaften

Mit MERGINAMID A 155/2 lassen sich unmodifizierte und modifizierte flissige Epoxidharze sowie Epoxid-
Festharzdispersionen hervorragend in Wasser emulgieren und auf dieser Basis einwandfreie Klarlacke und
pigmentierte Lacke mit hochwertigen Eigenschaften formulieren. Die formulierten Systeme harten bei
Temperaturen oberhalb von 10 °C zu Kklebfreien Lackfilmen aus. lhre mechanischen und chemischen
Eigenschaften sind vergleichbar mit Lackfilmen auf Basis klassischer |6semittelhaltiger Addukthérter.
MERGINAMID A 155/2 / Epoxidharzemulsionen sind bis zu einem Festkdrpergehalt von etwa zehn Prozent (zum
Beispiel bei Impragnierungen) mit Wasser verdiinnbar und damit besonders wirtschattlich.

MERGINAMID A 155/2 wird vor allem auch als Harter fir flexible Filme empfohlen.

Bei der Herstellung wassriger Epoxidharzlacke kann sowohl die Harz- als auch Harterkomponente pigmentiert
bzw. gefiillt werden. Da MERGINAMID A 155/2 sehr gute Benetzungseigenschaften gegenuber Pigmenten und
Fullstoffen besitzt, bietet es sich an, die Harterkomponente zu pigmentieren bzw. zu fiillen. Gegebenenfalls muss
der Harter mit Wasser auf die gewlinschte Viskositat vorverdiinnt werden. Je nach gewahltem Verfahrensweg zur
Dispergierung der Pigmente und Fiillstoffe und der Zugabe von Wasser zu MERGINAMID A 155/2 oder
Epoxidharz lassen sich Glanz und Filmhérte beeinflussen.

In Kombination mit Epoxid-Festharzdispersionen bietet MERGINAMID A 155/2 folgende Vorteile:

e hervorragende Pigmentbenetzung

e sehrlange Gebrauchsdauer (bis zu acht Stunden)

e hohe Wasserverdinnbarkeit

e sehr gute Verlaufeigenschaften

e sehr schneller Trocknungs-/Hartungsverlauf

e Kklebfreie Filme vergleichbar mit Idsemittelhaltigen Systemen

e hervorragende Haftung auf den meisten Untergriinden (auch feuchten) und besser im Vergleich mit
I6semittelhaltigen Systemen

e gute Korrosionsschutzwirkung und chemische Bestandigkeiten

e hoéherer Glanz im Vergleich mit anderen handelsiiblichen Hartern
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Als Nachteil ist anzumerken, dass das Ende der Verarbeitungszeit nicht erkennbar ist im Gegensatz zu den mit
flussigen Epoxidharzen formulierten Systemen. Jedoch hat dieser Umstand bei einer Gebrauchsdauer von circa
funf bis acht Stunden - je nach eingesetztem Harz - keine praktische Auswirkung.

Bei der Formulierung von Anstrichsystemen mit fliissigen Epoxidharzen gibt es vielféaltige Moglichkeiten, die
Gebrauchs- und Endeigenschaften zu beeinflussen.

Anstrichsysteme, die mit MERGINAMID A 155/2 und nicht-modifizierten flissigen Standard-Epoxidharzen
formuliert werden, haben harzabhangig eine Verarbeitungszeit von zwei bis drei Stunden. Das Ende der Verarbei-
tungszeit ist bei diesen Bisphenol A- und Bisphenol A/F-Harzen durch einen pl6tzlichen Viskositatsanstieg
deutlich erkennbar.

Durch Wahl geeigneter Spezial-Epoxidharze lasst sich die Verarbeitungszeit auf etwa funf Stunden ausdehnen.
Die Zumischung geringer Mengen (bis fiinf Prozent) organischer Lodsemittel zum wasserverdiinnbaren
Epoxidharzsystem fiihrt ebenfalls zu einer Verlangerung der Gebrauchsdauer und wirkt sich verar-
beitungstechnisch in einer verminderten Thixotropie aus. Die Zugabe von Reaktivverdiinnern (zum Beispiel
MERGINAT EP 311) senkt die Verarbeitungsviskositdt und verlangert die Gebrauchsdauer und
Durchhértungszeit.

Besonders hervorzuheben sind folgende Eigenschaften der mit MERGINAMID A 155/2 und flissigen
Epoxidharzen hergestellten Lackfilme:

e hervorragende Haftung auf Metallen und mineralischen Untergriinden

e einwandfreie und klebfreie Aushartung auch auf feuchten Untergriinden
e hohe Wasserbesténdigkeit

e gute Chemikalienbestandigkeit, besonders gegen Alkalien

e gute Glanzhaltung bis zum Ende der Verarbeitungszeit

e schwacher Geruch

e nicht brennbar und umweltfreundlich, weil [6semittelfrei.

Raumtemperaturhartende wasserverdiinnte Epoxidharzsysteme kdnnen als umweltfreundliche Beschichtungen
im Oberflachenschutz angewandt werden. Die guten Eigenschaften der auf Basis MERGINAMID A 155/2
formulierten Systeme kommen besonders bei der Impragnierung und Beschichtung von mineralischen
Untergriinden zur Geltung. Wassrige Epoxidharzsysteme konnen auch auf feuchten Untergrinden appliziert
werden, wobei die ausgeharteten Beschichtungen eine hervorragende Haftung erreichen und gute
Bestandigkeiten gegen mechanische und chemische Beanspruchung aufweisen. So kénnen zum Beispiel Putze,
Beton, Mauerwerk, Zement, Hartfasern, Spanplatten unter anderem mit geringem Materialaufwand versiegelt
bzw. geschiitzt werden. Besonders geeignet sind wéassrige Epoxidsysteme zur Beschichtung von Wanden,
Decken und Béden in Garagen, Spitalern, GroRR3kiichen, Molkereien, Brauereien, Badeanstalten, Laboratorien,
Tunnelanlagen, Kernkraftwerken (dekontaminierbare Anstriche) und industriellen Fabrikationsraumen.

Der Einsatz von MERGINAMID A 155/2 in wassrigen Primersystemen bewirkt eine sehr gute Haftbriicke auch zu
Deckschichten auf Basis von Acrylaten und Polyurethanen.

Die Formulierung wasserverdinnbarer Epoxidharzlacke mit zufriedenstellenden Korrosionsschutzeigenschaften
auf metallischen Untergrinden ist heute mit Hilfe von geeigneten Epoxid-Festharzdispersionen moglich.
Mitentscheidend fur einen guten Korrosionsschutz von wassrigen Epoxidharzlacken ist neben dem Epoxidharz
und dem Harter die Auswahl der eingesetzten Korrosionsschutzpigmente und Fillstoffe mit Plattchenstruktur wie
zum Beispiel Talkum. Anstelle der friher tblichen Chromatpigmente lassen sich vorteilhaft und mit anndhernd
gleich gutem Ergebnis hinsichtlich Korrosionsschutz Zinkphosphate und Eisenoxidrot in Kombination mit
Korrosionsschutzinhibitoren verwenden.

Die Trockenfilmdicke der Korrosionsschutz-Beschichtungen sollte mindestens 50 um betragen.

Korrosionsschutzsysteme auf Basis von EP-Festharzdispersionen finden bevorzugte Anwendung auf
metallischen Untergriinden im industriellen Bereich und kénnen als Grundierungen und Deckanstriche formuliert
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werden. Bei Verwendung von aktiven Korrosionsschutzpigmenten erreichen solche Formulierungen die guten
Bestandigkeiten von I6semittelhaltigen Epoxid-Anstrichsystemen.

Basisrezepturen unter Verwendung von MERGINAMID A 155/2 in Kombination sowohl mit flissigen
Epoxidharzen als auch mit EP-Festharzdispersionen fur die Anwendung im Baubereich und Korrosionsschutz
sind in unserem Hause entwickelt worden und stehen auf Anforderung zur Verfiigung.

Hinweis

Die vorstehenden Angaben entsprechen unseren besten Kenntnissen und sollen zur Orientierung dienen. Eine
Garantie fir die Eigenschaften der mit unseren Produkten hergestellten Erzeugnisse ist damit nicht verbunden.
Wir bitten alle gesetzlichen und patentrechtlichen Vorschriften zu beachten.
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